ROMER - Producent wysokiej jakosci lakierni proszkowych

Bramka pomiaru detalu
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Automatyzacja

_ Zastosowanie jednej fotokomorki

y Zastosowanie jednej fotokomérki w przestrzeni

» detalu pozwala na zmierzenie jego dtugosci a co za
s tym idzie, daje mozliwos¢ zataczenia pistoletéw

y kiedy detal pojawi sie w ich zasiegu, oraz wytaczenia
pistoletéw bezposrednio po wymalowaniu detalu.

4 Fotokomorka wchodzi w sktad wyposazenia

/ b
v /x d standardowego.

Identyfikacja detali za pomoca
specjalnych znacznikow.

Nad zawiesiem detalu umieszczono blaszki z
otworami identyfikacyjnymi.

Na ich podstawie kontroler PLC w potgczeniu
z fotokomédrka rozpoznaje malowany detal, w
odpowiednim czasie wtgcza i wytgcza
pistolety - osczedzajgc tym samym energie i
farbe proszkows.

Pionowa detekcja ksztattu detalu.

Zastosowanie bramek $wietlnych z detektorami w poziomie, pozwala
kontrolerowi PLC na analize pionowa ksztattu detalu.

Kontroler PLC zlicza czas w ktérym detal powinien pojawi¢ sie w przestrzeni
pistoletu - dzieki temu mozliwe jest selektywne zatgczanie pistoletéw lub
ich wytaczanie.
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Zastosowanie bramek swietinych z
wieloma czujnikami w poziomie i pionie.
Rozwigzanie to pozwala na precyzyjny pomiar
gabarytow detalu, dzieki czemu mozliwe
staje sie réwniez sterowanie manipulatorami.
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Korzysci ze stosowania bramek i fotokomorek

» Korzysci z tytutu zastosowania fotokomorek lub
e hramerk swietlnych to przede wszystkim oszczednos¢
wes  Proszku i energi.

o WYeliminowanie malowania strefy w ktorej nie ma

wyeliminowane

excluded painting field d eta I u .

Przy zastosowaniu bramek swietlnych precyzyjne
sterowanie pistoletami.
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